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Projektbeschreibung:

Ziel des Forschungsvorhabens ist die weitere technische, vor allem aber energie- und mate-
rialeffiziente Optimierung des konventionellen Produktionsprozesses von Lithium-lonen-
Batteriezellen durch die Nutzung der Extrusions- und Lasertrocknungstechnologie in die
Elektrodenfertigung. Das Mischen der Beschichtungspaste soll moglichst [6sungsmittelfrei
Uber einen Extruder erfolgen, wahrend fir die Trocknung der beschichteten Elektrodenfo-
lien ein Laser genutzt wird. Durch die Anwendung dieser fiir die Elektrodenfertigung voll-
kommen neuen Produktionstechnologien soll in erster Linie die Ressourceneffizienz in Form
von Material- und Energieeinsparungen erhdht werden. Die Potentiale liegen dabei in der
Reduzierung des prozessbedingt einzusetzenden Losemittels sowie in der Senkung der be-
notigten Warmeenergie. Weitere Potentiale werden in allen drei Dimensionen des klassi-
schen Zielsystems der Produktion gesehen: Qualitdt (Steigerung der Materialausnutzung
durch Verringerung der Ausschussrate), Kosten (kompakter Anlagenverbund durch effizien-
te Trocknung) und Zeit (Erhéhung des Massendurchsatzes). Die zentralen Forschungsauf-
gaben liegen neben der Integration der Extrusionstechnologie und der Lasertrocknungsan-
lagen in einen Maschinenverbund sowie deren Inbetriebnahme vor allem in der Validierung
der beschriebenen Potentiale. Dazu werden Versuchsreihen konzipiert, durchgefiihrt und
im Hinblick auf Material- und Energieeinsparungen im Vergleich zum konventionellen Pro-
zess validiert.

Gesamtausgaben: 1.991.315,00 € Zuwendungssumme: 1.715.022,50 €



